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24128 Final Kontrol

Etkinlikler

24128 - MANGO BABY

@ Final Kontrol
1ZMIR MF TEKSTIL SAGU TEKSTIL BETOL BAYRAM
uzUN

24128 - MANGO BABY

Final Kontrol 'g
I1ZMIR MF TEKSTIL SACU TEKSTIL BETUL BAYRAM
UZUN - -

24128 - MANGO BABY
o’ Final Kontrol
I1ZMIR MF TEKSTIL SAGU TEKSTIL BETUL BAYRAM
UZUN

2407 2020 3R A0KT.
24128 - MANGO BABY

TEKSTIL SACU TEKSTIL BETUL BAYRAM

MANGO BABY
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TEKSTIL SACU TEKSTIL BETUL BAYRAM

20 11040004
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Mobil Uretim ve Kalite Glvence Yonetim Sistemi

Temmuz'23
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Referans Kalite Yonetim Sistemi Akisi

ON URETIM TOPLANTISI

Risk Analizi sonuclari ile birlikte
atélyede On Uretim Toplantis
yapilmasi

MODEL RISK ANALIZI

Modele dair risklerin
belirlenmesi, riskli operasyonlarin
isaretlenmesi, gorevlerin
atanmasi

URETIM DOSYASI

Model, Olcii Tablosu, Operasyon
Listesi vb. kaynak verinin
entegrasyon ile saglanmasi

- /rT "1
v v

URETIM BANT KONTROL

Uretim bandindan yapilan
kontrol ve is takibinin
tanimlanmasi

FASON/URETIM TAKIP
Jretim takibi yapan ekiplerin
Uretim dosyasina erisimi ve

uretim birimine verilen
duzeltmelerin tanimlanmasi

KALITE KONTROL

Kalite guvence ekiplerinin
Uretim dosyasina erisimi ve
yapilan kontrollerin
tanimlanmasi

GERCEK ZAMANLI
KALITE VERI ANALIZI

0 7 Elde edilen verilerle raporlarin
ve ikazlarin otomatize
edilmesi

DOF

Diizenleyici Onleyici Faaliyet

yonetimi ve gorev takibinin

saglanmasi

KALITE SISTEM DENETIM

Denetim surecinin
standartlastirilmasi ve denetim
formlarinin mobil uygulama

uzerinden duzenlenmesi

————————————




Daha Once Calisilan Referans Sirecler *

Kalite Guvence Ekipleri Fason/Uretim Takip Ekipleri Uretim Biriminde Yapilan
Tarafindan Yapilan Kontroller Tarafindan Yapilan Kontroller Kontroller (Bant ici / Proses)

Risk Analiz e Inline Pastal Yikama e On Uretim Degerlendirme

Inline Pastal Yikama e |Inline Yikama - Boyama e Dikim Kontrolleri

Inline Yikama - Boyama e Inline Kesim / Kesim ve Serim Kontrol o Dikim Proses Kontrol

Inline Kesim / Kesim ve Serim Kontrol | ¢ Inline Baski - Nakis - Tas o Bant Sonu On Kalite Kontrol (100%)
Inline Baski - Nakis - Tas e |nline Dikim o Dikim Ara Kontrol

Inline Dikim (Dikim Ara Kontrol) Ut Sonrasi Dikim Ara Kontrol o Son Kalite Kontrol (100%)

Inline Paket (Paket Ara Kontrol) e |nline Paket Kalite / Utl / Paket Kontrolleri

Final Kontrol e Olcli Kontrolii o Kalite / Utli / Paket Proses Kontrol
Olcti Kontrol{i e Pilot Uretim Kontrol o Paket Ara Kontrol

Pilot Uretim Kontrol KG Final Kontrol

Musteri Numunesi 2. Kalite Kontrol

* Firmanin surec¢ yapisi analizi sonrasi ekleme ve duzenlemeler yapilabilir.



Saglanan Fayda

e Entegrasyon sayesinde ihtiyac duyulan tum bilgiye guncel sekilde mobil erisimin saglanmasi,
e Dijital operasyonel kurumsal hafizanin olusturulmasi,
e Gercek zamanl izlenebilirligin saglanmasi,

DDDDDDDD

e Kontrollerin standartlastiriimasi icin altyapi olusturulmasi,

e Tanimlanan kurallara bagdh olarak uyari ve bildirimlerle iletisim aksakliklarinin 6niine JB

................

11111

5 )(
[ ] [ ] [ ] )L )
8 Final Kontrol
24128 - MANGO BABY.
? e Y. s ek s asmae
vzon
24128 - MANGO BABY.
BETOL BAvRAM

e Gercek zamanli analiz ile andon/Uretim takip gostergelerin olusturulmasi,

e Otomatik raporlama sayesinde, rapor hazirlama zamanindan tasarruf edilmesi, e

e Sureclerin dijitallesmesi ile firma imajinin desteklemesi amaclanmaktadir.




Uretim Dosyasi

Uretim alaninda ihtiyac duyulan bilgiye mobil cihazlardan erisim saglanir. Siparis Bilgi Formu, Olcii Tablosu, Teknik Talimat Formu, Model
Teknik Resimleri vb. bilgi mevcut ERP/MRP sisteminizden entegrasyon ile alinmaktadir.

/21355 /1, CEKME EN BOY / YIKAMA SONRASI

Siparis Bilgileri

10565_TEKNIK_RESIM.jpg

YAKA RIBANA YOKSEKLIK 2.5 CM.

TAKMA YAKA OLACAK.

OM YAKA OYUNTUSU ORTA TAKIP RECME OLACAK.
-

Or ) I ENSE BIYE;BEDEN KUMASINDAN, 2,5 CM GIRISLI 8 MM GiKisLI
. . e e > i caizf — = TEK KIVIRMA BANT BIYE APARATI ILE CALIFILACAK.
Siparis Bilgileri § . : = E T ARKA YAKA 7 MM GAZELI OLACAK.

Teknik Talimat 14.04.2020 - Rev. T:14.04.2020 "~ LIOL VE ETEH AEGME2 CML TULIN.

Siparis Adetleri
XS/Petite / 21355/ 1, GEKME EN BOY / YIKAMA ONCESI

VARYANT S M L XL size S/P

Siprs F Olgii T Teknk T ‘ intye L ( Kapat J ] .. . ; __ _ : __ : (
P J[ & J — L X }-\ d \ Yenile }[ Siprg F J( Olgii T J Teknk T L intyg L }( Kapat ! \ Yenile }[ Siprs F }( Olgd T J Teknk T L intyg L }( F 3 Yenile }[ Siprs F J [ Olgli T J Teknk T L Intyg L 1\ Kapat
pS LS




Kontrol Formu

Matbu form ve mobil uygulamada kontrol formu gérunumu

ONCESI SONRASI

21483-IDAHO JERSEY PANTS-KAPPAH AQL kosulu ara...

Yiikleme Adedi AQL 1.5 (Yiikleme adedi: 3000)
Minor Major AQL
;lﬁz: ?:Y 3.000 a hata B AQL1.5 v
3923 TCX # Kosul adedi adedi
S: 600; M: 1080; L: 990; XL: 330;
18.06.2021 ' s =4 Kontrol adedi o
(5.Mik: 3.000) 1 Kumas Kacidi (Min: 125) Kontrol adedi (Min: 125)
Mindi Majiét
Viikl Minor Hata A R "
Yuklame Adedl K '] atea o .
Y 1 y 2 Kumastan o N adedi (Max: 7) inor Hata adedi (Max: 7)
Kaynakli Delik Mindi Majir
Major Hata : )
Ceki Listesi 3 Yanlis Kumas : adedi (Max: 5) Major Hata adedi (Max: 5)
Kalitesi Mind Major
[ <ABUL [N RED | CETN [l Kritik Hata
4 Yanhg Kumas o _ adedi Kritik Hata adedi
Koli Ustil Rengi tEIE Majcr
RED = ;
(L i EKD B e 5 i
Mindi Major Kontrol sonucu
Asorti Kontrolii Seginiz v
KABUL RED BKLMD — 6 Boncuklanma
Aciklama
Nikel Testi Agiklama
7 Uguntu o B
. = Mindi Major
m soo IS
Atdlye Kordon Kontrol Raporu 8 Abraj Hatasi o =
Mindi Maijr
m oo JS
9 Boya . B
RS RPN T Mindi Maijir
Diizgiinsizligi
A Alt siireg
RED BKLMD "
O 10 Kumasg Kingi o . Seginiz v
Mindi Major

igne Dedektsr Raporu

Olgii raporu
T 1 Kumasta o
. e m M B U Mind: Majcr Seginiz v

Dilgimeiik
Karton - Fiyat Etiket Kontrolii
12 May DenukIGgo o Kontrol tarihi *
@ BKLMD O Ll hisges 24.06.2021 ]
Kumag Esneklik 13 Kumagtan i "
Kaynakli Yag Mindi Maijdr
KABUL BKLMD i : - Foiats =
= U S KONTROLU TAMAMLA ve IMZAYA GEG
Renk Aralig 14 Eksik Baski i -
Nakis ind1 Major
=
N

E || (2|l := @] & ||l =] @] B2l | =| %

)




Olct Kontrolii & Dijital Mezura

Matbu form, web uygulamasinda olcu kontrol raporu ve dijital mezura ile 6lcu kontrolu

ONCESI SONRASI

Olgi

Omuzdan boy

o
F

112 Gogiis

ON GENISLIK (1/2 KOLEVi)

1/2 Etek

omuzlar arasi

O
=

Arka geniglik (1/2 kolevi )

@)
F

Yaka aciklik ( dikisden dikige)

O
-

Kolboyu

o

O ~
-~

S




Olcl Kontrolii & Dijital Mezura

< ceri ARKA YAKA AGIKLIGI

21.0121.0(21.0
21.0

BT P [ B DR N S
Dijital Mezura ilk Olgiilen Degel

Sonraki: OMUZ EN UST NOKTADAN BOY
29941 Inline Dikim

M Beden Boy
< | > 2 ©
]
Onceki Sonraki Kaydet Kydt ve Snrki
pi .
1 v 3
) AN AN
s o
4 5) 6
h = i \
- N A
7 8 9
\, AN
r O N =Y a8 - - N
5 S 0
Mezura Sil
. J FALY

Sonraki: OMUZ EN UST NOKTADAN BOY
29941 Inline Dikim
M Beden Boy

M1 E£lL £ !..I
i I:Hnll\.!ilnu 'lil""""I
vl

=

L
Pl LLLs Ll




Olcii Kontrol Parametreleri

e Olcl Kontroll yapilan tim siireclerde calistirilabilir.

e Ana ERP uygulamasinin uzerinden entegrasyonla cekilen olcu tablolari
uzerinden calistinlabilir.

e Slrec bazli farkh standartlara gore calistirilabilir (yilkama oncesi/ yilkama
sonrasi).

e Kritik olcu yerleri tanimlanabilir.

e Olciim sayilari zorunlu tutulabilir. Olcii kontroliinii tamamlamak icin; 1 tam

olcu, 2 kritik 6lcu mutlaka yapilmali gibi.

Fatwarar

e Sorun gorulen bolgelerde birden fazla olcum yapilabilir.

TC I

e Surec¢ tanimlanan Musteri Bazli Tolerans Degerlerine ya da Firma icin

belirlenmis Standart Tolerans Degerlerine gore calistinlabilir.




Barkod Kontrol Uygulamasi

28090-CLSR 0473 - BLACK-CLOSURE
LONDON - MEN

Yiikleme Adedi

30739
BLACK
08.01.2021 X¥S: 40; S: 105; M: 205; L: 180; XL: 80; XXL: 40;
(S.Mik:

650)

Yiikleme Adedi Kaydet ve Formu Giincelle

Yikama Talimati

650

KABUI

Marka Etiketi

KABUL

Beden Etiketi

KABUI

Baski

KABUL
Nakig
KABUI

Tag -Pul

KABUL

Kordon

KABUI RED

Yanlis yuklemelerin onlenmesi amaciyla Inline paket ve Inspection sureclerindeki ara kontrol olarak kullantlir.

M

©060746"L492991"

5060746493004

5060746492991

o | £ ) X
Tekrar Tara Kullan




Barkod Kontrol Uygulamasi

sener Ercelik Final Kontrol £ ERENOGLU TEKSTIL SANAYI TICARET LIMITED SIRKETI

(%) x Okunmadi

&

L8]
i
P
g

3/3 0

Koli ici sayimi yapildi Barkot kontroll yapilmistir Numune goriida. Koli Osti var

32870/ BLACK 09.04 2021 50 /300 /300
AQL Ana Kontrol Formu -Standart Digjer
Temizlenmemis iplik 1 Minér
Diizgiin Utii Yapiimamis 1 Minér 1 Major
Recmede Kesik 2 Major
KOLI SAYISI BILGISI Diger
Toplam Koli Sayisi 13
Kontrol Edilen Koli Sayisi 5
Koli Ustii Etiket Takibi KABUL
Ceki Listesi Uyuyor mu? EVET oo

Kontrol Edilen Uriin Barkodlar

0682895877037 BLACK 09.04.2021

0662895877044 BLACK 09.04.2021

0662895877051 BLACK 09.04.2021

0682895877065 BLACK 09.04.2021

0682895877075 BLACK 09.04.2021




Yapilan kontrollerin goruntulenmesi

' TEKSTIL FINAL KONTROL RAPORU

MUSTERI

KG Kayitlan

NS [

Olciil Kontrolii AQL

AQL Ana Kontrol Formu - Standart

z || i

Dosyalar

Siparig Dosyasi

a1 |2 |3 |4

Yenile | sips | Madel | Modi Kritk IsMrk Krtk



Uretim Birimlerine Iletilen Kontrol Raporu

Yapilan kontrol sonrasinda sistem tarafindan otomatik olarak hazirlanan kontrol raporu gonderim senaryosunda belirlenen paydaslara iletilir.

906 2024 10:38:34 9006 202 10:38:34 06 F02 10:38:34
A§. INLINE PAKET RAPORU .A8. INLINE PAKET RAPORU L§. INLINE PAKET RAPORU
MUSTERI KONTRL TARIHI | 8.06.2021 10:21:12 MOSTER] KONTRL TARIHI | 0.06 2021 10:21:12 MOSTER KONTRL TARIHI | 5.06.2021 10:21:12
MODEL WILLOWY LICEMSE TEE 54 IMALAT 'EEEIHDH MODEL WILLOW LICEMSE TEE 54 IMALATE ?IHDH MODEL WILLOW LICEMSE TEE 54 IMALATC _EE;._?IWDH
SIPARIG 21355 230237 KNTRL EDEM QT SiPARIZ 21355 230237 KMTRL EDEM QT SIPARIS 21355 230237 KMTRL EDEM QC
Kioirol nonuo Kanieol Mincr Ilajor Kk Disigte: Pie - Bizgilenme - Dalgalanma ¥ Lekesi
Hakad 125 osi4 510 a
Siparly [ Verysnl Yilidesne scedl / Sipariy sded
21355 / 05-306 GREY DARK 071086 2021 27.000 5 0
Coyh CA HABLL Disighe Pie - Blzgilenme - Dalgalanma Oriindn Masa Dstil - Askida Resmi
Esnusk ko Giplied) HARLL
ne Duli HABLL
il HABLL
sy Esrabdil HABLL
[Fimnc Armifn HAgLL
Nkl Teall HABILIL Simetri Hatazi Renik Aralifji
Dénma HABLL
Simir] Kiorirolll HABLL
) Poariosromns KABLL
Ol Kindbima HARLL
Hiarton Efflest Koninol Fapon HABLL
Saorll Konirolll AR Adfilye Hordon Konipol Raporu
Pralostiames Hakll HABLL
Ortindes Masa et - Askade Pissmi HABLL flzgrin ChA Yap(mamss
Diikdgle Plle - Blzglisnms - Dalgsiesms 2 Majr
ind Laknal 1 Majgr
gl 00 Y ey 1 Majr
Birratri Hmtnan 1 Magr
Dhewam eden Oretimde fakan hetalara dikkat ediniz..

MIa,

113 23 i i |



Web Uygulamasinda Kontrol Raporu / Timeline Ekrani

Yapilan kontrollere mobil ve web uygulamalari tzerinde siparisin hikayesini takip edebilmek adina erisim saglanur.

12:13:40
02 Haz 11:43:09

Inline Dikim €&

21344 / 251 BROKE WHITE 09.06.2021

Baskida Yamukluk
Dikiste Yamukluk
Dikiste Pile

Onayli CS

AQL Ana Kontrol Formu - Dikim

Risk Analiz, C / S Kritikleri okundu mu?

Kumas Tuse
Kumas Esneklik
Baski - Nakis Rengi
Dikis Adimi

Dikis ipli§i Rengi
igne Deligi

Citlama

Dikig Parlamasi
Esnek Yaka Olglisi

Simetri Kontrolu

TEKSTIL SAN. VETIC AS.

200

KABUL

KABUL

KABUL

KABUL

KABUL

KABUL

KABUL

KABUL

KABUL

KABUL

KABUL

KABUL

32 7200/5.010

1 Major
1 Major

2 Major

32

ule:a

X Okunmadi

# Omuzdan boy olculerinde -1,5/-3 cm ler mevcut, Yikama sonrasini kontrol edinizl # Cep
yan boylarda -1/-2 cm ler, esitsizlik goraldd, simetriye dikkatl

f‘" :
4 ..

Dikigte Pile

Dikigte Pile

Dikigte Yamukluk

Baskida Yamukluk



Ingilizce Rapor Paylasimi

Yapilan kontrol sonrasinda sistem tarafindan otomatik olarak hazirlanan kontrol raporu duzenlenebilir ve ingilizce pdf rapor olarak paylasilabilir.

14.09.2022 10:34:50
TEKSTIL SAN VE TIC AS. FINAL KONTROL INSPECTION REPORT Yazdir 9 sayfa m

CUSTOMER KENMETH COLE INSPECTION DATE 12.08.2022 12:57:32
BTYLE 5100 SUPPLIER i TEKSTIL Hedef E PDF olarak kaydEt v
PO NUMBER 4547 4547 INSPECTOR(S)
Sayfalar Tiimii -
{: U STC} rﬂ E R Inspection Result Inspection Oty Minor Major Critical
Fail 40 a7 2275 0
STYLE Dizen Dikey -
PO NUMBER | COLORWAY PIL QTY | PO QTY
PO NUMBER 4547 I NAVY 01,07 2022 384 7400
4547 | CAMEL 01.07.2022 381 7400 Daha fazla ayar w
4547 / OLIVE 01.07.2022 374 7400
Missing print 4 Major
: Codor difference 3 Major
Fail 0
Cracking print 1 Major
Hode due to seam 2 Major
Unsecured seam ends 3 Major
‘Wrong label 1 Major
; Incomect folding 2 Minor 7 =
4547 [ NAVY 01.07.2022 384 /400
Wrong label 3 Major
I - Fi 2 Maj A 1AM
4547 | CAMEL 01.07.2022 = £ 381 /400
Untrimmed threads 1 Minor 3 Major
4547 | OLIVE 01.07.2022 Pkt i 374 1 400
Remarks

failure to load the fully replicated quality control plan this way
Missing print

Color difference
SIGHNATURE

Cracking print

Hole due to seam

\
it

Unsecured seam ends

Wrong label i

Incorrect folding 2 Minor

Wrong label 3 Maijor



Siparis Takibi
Calisilan siparisler icin duzenlenmis formlari, varyant bazinda Yukleme Orani ve Yukleme Risk Durumu bilgileri goz onunde bulundurularak takip

edebilirsiniz. Uretim birimi, miisteri / departman bazli filtreleyerek ilgili siparisleri listeleyebilir, detayli inceleme icin analizlere erisim saglayabilirsiniz.

¢) SIDEI"I§ Takibi = Tuma
ZARA GIRL 0% v 100+% v oo v 5 v
Risk faktoni: en diigik
= YAZDIR H EXCEL & AYARLA
13899-25 6050-540 (S2022) ZARA BABYGIRL #2 (CE) 27 nis 10:04  #1 (ERRD 22 Nis 1104 #1 ((Z0) 26 Nis 16:04
CONOSUR - 3
Il B iz 26
2 B E
Q
- BT 251 BROKE WHITE 30 04 2022 106,04% #1 QT 08 Nis 14:04
2.545 / 2.400
- g
= 14407-25 5050-605 (S2022)  ZARA GIRLS #1 QL) 19 Nis 15:04 #1 Q&) 22 Nis 11.04 #1 (ELN) 23 Nis
B CONOSUR ' 13:04
il = [oE] 5
a N e B E =
*
B3 626 PINK FLUO 16.04 2022 103,77%

*
y- 15092-D/49293-D 6050-543 (S2022) ZARA BABYGIRL #2 (&) 25 Mar 4 Kabul J& #6 (GI) 37 Mar 11:03  #6 06  #2 09 #4 ( ZEND 13 Nis

17:03 : Nis 09:04 Nis 14:04 Nis 11:04 17:04
"' olil g rF" ¢g !

B E B

F E E Ej
p N 402 TURQUOISE 27.03 2022 96.67% #5 (GI2) 26 Mar 09:03  #5 05  #1 ENI 05 Nis 13:04

#1 RN 25 Mar #1 () 02 ! Nis 13:04 #3 D) 13 nis
Q, [Vl 656 LILA CLAI 27.03.2022 97.83% 1702 Nis 13:04 B - — 17-04
s #4 QL) 26 Mar 09:03  #4 04

B B ' Ej
Nis 14:04

[

i)




Simetri hatas Bedenli Sticker Eksik / Yanhs

Takimi

N I:-TFKSTII KALITE PERFORMANS RAPORLU S TIL FASON KONFEKSIYON B -
Uretim Birimi Kalite Performans Raporu O Tplm Kt < © TopamKatte
- 590 @
Uretim Birimi bazinda performans degerlendirme karnesi _““\/___/\M_,f-;————\
otomatik olarak hazirlanmaktadir. *
Toplam Kalite; belirlenen kriterlerin agirhiklandiriimasi ile elde edilen
degerle takip edilmektedir.
Kalite Performansi; Final kontrollerde elde edilen verinin belirlenen
. () Kalite Performansi e

kriterlerle izlenmesi saglanir. (Orn: 1. inspection gecme, kontrole o _
giren urun performansi, hatali trun performansi vb.) \/—-————
Kalitesizlik Analizi; Kontrol surecinde tespit edilen hatalarin
yogunlugu ve tekrar etme durumunun izlenmesi saglanir.
2. Kalite Analizi; Uretim siirecinde olusan 2. kalite iriin yogunlugu
ve tekrar etme durumunun izlenmesi saglanir. B

[l 1-inspectiondan Gegme

[!“‘Il.tl:l;specliuudnn Gegme
Siparis Kapatma Analizi; Uretim sonunda gerceklesen degerlerin I o Prtomane )

. . Hatah Uriin Performans: (F)
belirlenen kriterlerle izlenmesi saglanir. (Orn: Kesim adedine gore 2.
. = . . . . ¢} Kalitesizlik Analiz

Kalite, Uretim Firesi Performansi, Kalan 1. Kalite Orani, Kayip Orani TR

Beden Kansimi Ucuntu Ol Olci hatas l:2.=-:: Cit hatasi Kordon Igne dehigi Bozuk Aksesuar Hatal Ilik

* Ayni yaklasimla Uretim Birimi, Misteri ve Miisteri Grubu,

Baskida renk Omuz Esitsizligi Dénme
farklilig

Yaij lekesi Etek Formu | Exsik diks Simetrik olmayan
Bozuk parca

- yﬂmd‘

o

Departman’ Personel, Bant Ve Operatér karneleri elde edilmek‘tedir. Kalitesizlik 2020.12 2021.01 2021.02 2021.03 2021.04 2021.05 2021.06 2021.07 2021.08 2021.09 202110 2021.11 M m K 8]




Siparis - Operasyon Hata Analizi

() Analiz - Operasyon - Hata Bazli

DIKIM PROSES sl BANT SONU ON KALITE | DIKIM ARA Ll SON KALITE s KALITE UTU PAKET [l PAKET ARA  |ad 2. KALITE 104744 | CAITLYN LICENSE SS TEE S.4 /H&M LOGG o O DOF

U retl m ba nd I nda ya plla n kO ntrO”erde Dikim Proses Bant Sonu On Kontrol Atolye QC Dikim Inline Son Kontrol Kalite Proses Atclye QC Paket Inline Atolye QC Final

. . . - Kol regme : Atlama | Yaka takip 6n: Cakismam Operasyona badl olmayan : Yag lekesi iplik temizieme : Temizlenmemis iplik Etek recme : Uti f
elde edilen veri operasyon ve hata . B E N e b —
Kol recme - Allamsz Ense pama : ns| Operasyona badlh olmayar

bazinda gercek zamanli analiz [l texrecme - atama crecme - Gasmams [
edilmektedir. *

1 Uguntu

)

ILII Toplam Operasyona bagh olmayan : Yag lekes perasyona bagh olmayan : Uguntu', 'Operasyona bagh olmayan : Leke', "Son it ti form bozukiug

500

i

Siparis uretilmeye devam ederken veya

i

Operasyona bagh olmayan : Yag lekesi: 470
Operasyona bagh olmayan : Uguntu: 236
Operasyona bagh olmayan : Leke: 131

ayni model tekrar uretime geldiginde

4

yapilan analiz sonuclarindan faydalanilr.

v

Kol recme @ Cakismarmig: 29

Refera ns Su regler P 125 Yaka takip on: Allama: 29
e Dikim Kontrolleri - -
) ] | |

o Dikim Proses Kontrol

o Bant Sonu On Kalite Kontrol (100%)

o Dikim Ara Kontrol

o Son Kalite Kontrol (100%) q
e Kalite / Utii / Paket Kontrolleri

o Kalite / Utii / Paket Proses Kontrol e
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e 2. Kalite Kontrol

* Ayni yaklasimla Uretim Birimi, Model
ve Varyant bazl Kalitesizlik ve Olcil

Baski Hatasi: 146
Kumag Hatasi 42
Dikim Defosu: 39

Sapma Analizleri elde edilmektedir.
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DOF
DOF dosyalarinizi anahtar kelimeler, iliskili siparis veya model, {iretim birimi ile iliskilendirebilir.

llgili siirec ve departman sorumlulugunda yapilan faaliyetleri takip edebilirsiniz.
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D6f Uygulamasi
Surec Akisi, Bildirim Senaryosu

KOMITE
REVIZE

ONAYI TALEBI

YONETICI }

Sorumlu Olusturan Sorumlu Sorumlu Sorumlu
Talep Edenx Talep Edenx DOF Komite Talep Edenx Dept. Yon.
Dept. Yon. Dept. Yon. Dept. Yon. Alt Dept. YOn.
Alt Dept. Yon.x Alt Dept. Yon.x Alt Dept. Yon.x
+Talep Eden +Talep Eden
Dept. YON. * Dept. YON.*
+Talep Eden Alt +Talep Eden Alt

Dept. YON. * Dept. YON.*




Yatirim Getirisi

Kalite ve Uretim sureclerinin dijitallestiriimesi ile 2 yil sonunda elde edilen gelisim, dijitallesme oncesi 3 yillik kayip

kriterleriyle kiyaslanmaktadir.
~irmanin cirosu ortalama 25.000.000 €/y1l olarak alindiginda 6ne cikan tc¢ kayip kriterinde saglanan fayda 46.500 €/yil

olarak kabul* edilmektedir.

2. Kalite Orani Eksik Yukleme Orani Reklamasyon

Oncesi** %3,50 Oncesi %0,83 Oncesi %0,28

Sonrasi** %2,80 (+%20,00) Sonrast %0,70 (+%15,66) Sonrast  %0,18 (+%35,71)
Kazancg 35.000 €/yil Kazang 6.500 €/yil Kazan¢ 5.000 €/yil

* Organizasyonun gelisiminde, dijitallesmenin katkisi firma tarafindan %20 olarak kabul edilmektedir.

** Kriter oncesi ve sonrasi oranlari yillik kaybin ciroya orani ile hesaplanmistir.



Yapay Zeka Tabanli
Risk Yonetim Sistemi

e Rol bazli Risk Takip Uygulamasi

e Model, Siparis, Tedarik¢l bazli Risk Analiz Uygulamasi
e Sezgisel Kalite Kontrol Uygulamasi

e Benzerlik Tespitl, Anormallik Tespiti, Risk Tahmini




Rol bazli Risk Takibi; olasi risklerin tespiti, takibi, ilgili kisilere ikaz ve gdrev atamasi yapilmaktadir

Calisilan roller
e Uretim
e Kalite Guvence

e Modelhane
e GKK

Tavsiye elde etme zamani
e Siparis Tanimi
e Uretim Plani Tanimi

Risk Analizi

On Uretim Toplantisi

KG Kontrol Formu Tanimi

Kalite risk takibi sonrasi

e Zamaninda yukleme
o Kapasite kullanimi
e Planlanan/gerceklesen

maliyet tutarlhihgi

Siparis, model, misteri ara..
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LIMITS SWEAT HOOD JR

LOGO AUTUMN SWEAT CREW NECK

LOGO AUTUMN TEE 5SS CREW NECK PS5

CALLIE PHOTO TEE 35 CREW NECK

WILL POWER SWEAT PANTS FB BF

/) ORHUN

O Ongijrl'.] Uretimi devam eden siparisler icin tavsiyeler

J&J CORE MAIN

J&J PREMIUM MAIN

J&J PREMIUM MAIN

J&J PREMIUM MAIN

J&J CORE MAIN

0% v 100+% v 1

AN LY 03 Agu 19:08 [

(12,50%) [KumasCinsi Red Orani >= 5%)] 45,0,0.12500,2,33,264,"VANIZE FUTTER 3 IPLIK

(3,03%) [Ozellslem Red Orani »>= 3%] 45,0,0.03030,3,8,264,'CIFT BOYA!

Bekledigim gibi Yeterli degil m #

AN Y 03 Agu 19:08 [

(70,83%) [Ozellslem Red Qrani »= 3%] 47,0,0.70833,0,167.264 SARDON

(9,47%) [KumasCinsi Red Orani >= §%] 47.,0,0.09470,5,25,264,'FUTTER 3 IPLIK
:

LMY 03 Agu 19.08 [

{56,06%) [KumasCinsi Red Orani >= 5%] 114,0,0.56061,0,148 264 SUPREM
o I -

(VLR 03 Agu 19:08 [

(56,06%) [KumasCinsi Red Orani >= 5%] 40,0,0.56061,0,148,264 SUPREM

Bekledigim gibi Yeterli degil m r

AN Y 03 Agu 19:08 [

(70,83%) [Ozellslem Red Orani >= 3%] 80,0,0.70833,0,187.264 SARDON

(56,06%) [KumasCinsi Red Orani >= 5%)] 80,0,0.56061,0,148,264 SUPREM

Eekledigim gibi + Yeteri dedil &



Model, Siparis, Tedarik¢l bazlh Risk Analizi
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MECMEDE TULLM CALEFILACAK.
VARYANT X5 S M L XL XXL XS/Petite size SiP M/P LiP XLP TOPLAM
12-108 -BEIGE DUSTY LIGHT Si. Ad. 0 0 0 0 0 0 7 13 12 8 a 2.302
Pl Ad. 0 0 0 0 0 ] 7 13 12 ] & 2.366
Ke. Ad. 0 0 0 0 0 0 ] 0 0 0 0 0

co Qngérii

[29.08.2022] ONCEK] URETIM [78.54%] BENZER MODEL URETIM BiRIMI

Operasyon Hata Operasyon - Hata Geribildirim

Kalitesizlik yaka pervaz-fermuar uc tulumiama : Simetri Hatast m
Olcii Sapma L

arka orta fermuar takma : Dikis DizginsizIugu m
= =3

Yan catma : Kayma

Kesim Hazirhk

Risk Alinan aksiyon Sorumlu
1) Kumag kat sayilanna dikkat edilmelidir . 1) Kat sayilan icin bilgi verilecek . YUNUS TURGUT
2) Kumas kat atimi sirasinda kumasgin takilmamasi 2) Kesim elemanlanna bilgi verilmelidir .
icin dikkat edilmelidir -
& P
Isgilik - Dikim - Orme - Baglama - Gatlama vs.
Risk Alinan aksiyon Sorumlu

.

11 On vaka ve arka vaka oervazl olacak 11 Pervaz takan operatorlere operasvaonlar - DOGUKAN AYVAZ

Sezgisel Kalite

AQL kosulu ara. ..

# o~ Kogul

1 ilik/Dogme/Citgit

2 Delik E)

3 Kumas Hatas

4 iplik Digimi

5 Ucuntu

G Dokuma Hatalar

7 Kumag King

g Yetersiz Zimpara / Sardon
g Paneller aras| renk fark
10 Dénme

11 Defo

12 Leke @@

13 Diger

14 Bask ortal degil
15 Bask yamuk

16 Baskida catlama
17 Baskida Dokilme

Kontrol

Minor hata adedi
Mindr hata aded
Minér hata aded
Mindr hata aded
Mindr hata aded
Mindr hata aded
Mindr hata aded
Minér hata aded
Minér hata aded
Mindr hata aded
Mindr hata aded
Mindr hata aded
Minér hata aded
Minér hata aded
Mindr hata aded
Mindr hata aded
Mindr hata aded

Mindr hata aded

Major hata adedi

Majar hata adedi

Majir hata adedi

Majar hata adedi

Majar hata adedi

Majar hata adedi

Majar hata adedi

Majir hata adedi

Majior hata adedi

Majar hata adedi

Majar hata adedi

Majar hata adedi

Majior hata adedi

Majar hata adedi

Majar hata adedi

Majar hata adedi

Majir hata adedi

X

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi

Kritik hata adedi
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