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01

ÜRETİM DOSYASI

Model, Ölçü Tablosu, Operasyon
L�stes� vb. kaynak ver�n�n

entegrasyon �le sağlanması

02

MODEL RİSK ANALİZİ
Modele da�r r�skler�n

bel�rlenmes�, r�skl� operasyonların
�şaretlenmes�, görevler�n

atanması

03

ÖN ÜRETİM TOPLANTISI

R�sk Anal�z� sonuçları �le b�rl�kte
atölyede Ön Üret�m Toplantısı

yapılması

07

GERÇEK ZAMANLI
KALİTE VERİ ANALİZİ
Elde ed�len ver�lerle raporların

ve �kazların otomat�ze
ed�lmes�

04

ÜRETİM BANT KONTROL
Üret�m bandından yapılan

kontrol ve �ş tak�b�n�n
tanımlanması

08
DÖF

Düzenley�c� Önley�c� Faal�yet
yönet�m� ve görev tak�b�n�n

sağlanması

05

FASON/ÜRETİM TAKİP
Üret�m tak�b� yapan ek�pler�n
üret�m dosyasına er�ş�m� ve

üret�m b�r�m�ne ver�len
düzeltmeler�n tanımlanması

06

KALİTE KONTROL
Kal�te güvence ek�pler�n�n  
üret�m dosyasına er�ş�m� ve

yapılan kontroller�n
tanımlanması

Referans Kal�te Yönet�m S�stem� Akışı

09

KALİTE SİSTEM DENETİM
Denet�m sürec�n�n

standartlaştırılması ve denet�m
formlarının mob�l uygulama

üzer�nden düzenlenmes�



Fason/Üret�m Tak�p Ek�pler�
Tarafından Yapılan Kontroller

Inl�ne Pastal Yıkama
Inl�ne Yıkama - Boyama
Inl�ne Kes�m / Kes�m ve Ser�m Kontrol
Inl�ne Baskı - Nakış - Taş*
Inl�ne D�k�m
Ütü Sonrası D�k�m Ara Kontrol
Inl�ne Paket
Ölçü Kontrolü
P�lot Üret�m Kontrol

Daha Önce Çalışılan Referans Süreçler *

* F�rmanın süreç yapısı anal�z� sonrası ekleme ve düzenlemeler yapılab�l�r.

R�sk Anal�z 
Inl�ne Pastal Yıkama
Inl�ne Yıkama - Boyama
Inl�ne Kes�m / Kes�m ve Ser�m Kontrol
Inl�ne Baskı - Nakış - Taş
Inl�ne D�k�m (D�k�m Ara Kontrol)
Inl�ne Paket (Paket Ara Kontrol)
F�nal Kontrol 
Ölçü Kontrolü
P�lot Üret�m Kontrol KG
Müşter� Numunes�

Kal�te Güvence Ek�pler�
Tarafından Yapılan Kontroller

Üret�m B�r�m�nde Yapılan
Kontroller (Bant �ç� / Proses)

Ön Üret�m Değerlend�rme 
D�k�m Kontroller�

D�k�m Proses Kontrol
Bant Sonu Ön Kal�te Kontrol (100%)
D�k�m Ara Kontrol
Son Kal�te Kontrol (100%)

Kal�te / Ütü / Paket Kontroller�
Kal�te / Ütü / Paket Proses Kontrol
Paket Ara Kontrol

F�nal Kontrol
2. Kal�te Kontrol



Sağlanan Fayda

Entegrasyon sayes�nde �ht�yaç duyulan tüm b�lg�ye güncel şek�lde mob�l er�ş�m�n sağlanması,

D�j�tal operasyonel kurumsal hafızanın oluşturulması,

Gerçek zamanlı �zleneb�l�rl�ğ�n sağlanması,

Kontroller�n standartlaştırılması �ç�n altyapı oluşturulması,

Tanımlanan kurallara bağlı olarak uyarı ve b�ld�r�mlerle �let�ş�m aksaklıklarının önüne

geç�leb�lmes�,

Gerçek zamanlı anal�z �le andon/üret�m tak�p göstergeler�n oluşturulması,

Otomat�k raporlama sayes�nde, rapor hazırlama zamanından tasarruf ed�lmes�,

Süreçler�n d�j�talleşmes� �le f�rma �majının desteklemes� amaçlanmaktadır.



Üret�m Dosyası
Üret�m alanında �ht�yaç duyulan b�lg�ye mob�l c�hazlardan er�ş�m sağlanır. S�par�ş B�lg� Formu, Ölçü Tablosu, Tekn�k Tal�mat Formu, Model
Tekn�k Res�mler� vb. b�lg� mevcut ERP/MRP s�stem�n�zden entegrasyon �le alınmaktadır.



Matbu form ve mob�l uygulamada kontrol formu görünümü
Kontrol Formu

ÖNCESİ SONRASI



Ölçü Kontrolü & D�j�tal Mezura
Matbu form, web uygulamasında ölçü kontrol raporu ve d�j�tal mezura �le ölçü kontrolü

ÖNCESİ SONRASI



Ölçü Kontrolü & D�j�tal Mezura



Ölçü Kontrol Parametreler�

Ölçü Kontrolü yapılan tüm süreçlerde çalıştırılab�l�r. 

Ana ERP uygulamasının üzer�nden entegrasyonla çek�len ölçü tabloları

üzer�nden çalıştırılab�l�r.

Süreç bazlı farklı standartlara göre çalıştırılab�l�r (yıkama önces� / yıkama

sonrası).

Kr�t�k ölçü yerler� tanımlanab�l�r. 

Ölçüm sayıları zorunlu tutulab�l�r. Ölçü kontrolünü tamamlamak �ç�n; 1 tam

ölçü, 2 kr�t�k ölçü mutlaka yapılmalı g�b�. 

Sorun görülen bölgelerde b�rden fazla ölçüm yapılab�l�r. 

Süreç tanımlanan Müşter� Bazlı Tolerans Değerler�ne ya da F�rma �ç�n

bel�rlenm�ş Standart Tolerans Değerler�ne göre çalıştırılab�l�r.



Barkod Kontrol Uygulaması
Yanlış yüklemeler�n önlenmes� amacıyla Inl�ne paket ve Inspect�on süreçler�ndek� ara kontrol olarak kullanılır.



Barkod Kontrol Uygulaması



Yapılan kontroller�n görüntülenmes�



Üret�m B�r�mler�ne İlet�len Kontrol Raporu
Yapılan kontrol sonrasında s�stem tarafından otomat�k olarak hazırlanan kontrol raporu gönder�m senaryosunda bel�rlenen paydaşlara �let�l�r.



Web Uygulamasında Kontrol Raporu / T�mel�ne Ekranı
Yapılan kontrollere mob�l ve web uygulamaları üzer�nde s�par�ş�n h�kayes�n� tak�p edeb�lmek adına er�ş�m sağlanır.



İng�l�zce Rapor Paylaşımı 
Yapılan kontrol sonrasında s�stem tarafından otomat�k olarak hazırlanan kontrol raporu düzenleneb�l�r ve �ng�l�zce pdf rapor olarak paylaşılab�l�r.



S�par�ş Tak�b�
Çalışılan s�par�şler �ç�n düzenlenm�ş formları, varyant bazında Yükleme Oranı ve Yükleme R�sk Durumu b�lg�ler� göz önünde bulundurularak tak�p
edeb�l�rs�n�z. Üret�m b�r�m�, müşter� / departman bazlı f�ltreleyerek �lg�l� s�par�şler� l�steleyeb�l�r, detaylı �nceleme �ç�n anal�zlere er�ş�m sağlayab�l�rs�n�z.



Üret�m B�r�m� Kal�te Performans Raporu
Üret�m B�r�m� bazında performans değerlend�rme karnes�
otomat�k olarak hazırlanmaktadır. *

Toplam Kal�te; bel�rlenen kr�terler�n ağırlıklandırılması �le elde ed�len
değerle tak�p ed�lmekted�r.

Kal�te Performansı; F�nal kontrollerde elde ed�len ver�n�n bel�rlenen
kr�terlerle �zlenmes� sağlanır. (Örn: 1. �nspect�on geçme, kontrole
g�ren ürün performansı, hatalı ürün performansı vb.)

Kal�tes�zl�k Anal�z�; Kontrol sürec�nde tesp�t ed�len hataların
yoğunluğu ve tekrar etme durumunun �zlenmes� sağlanır.

2. Kal�te Anal�z�; Üret�m sürec�nde oluşan 2. kal�te ürün yoğunluğu
ve tekrar etme durumunun �zlenmes� sağlanır.

S�par�ş Kapatma Anal�z�; Üret�m sonunda gerçekleşen değerler�n
bel�rlenen kr�terlerle �zlenmes� sağlanır. (Örn: Kes�m aded�ne göre 2.
Kal�te, Üret�m F�res� Performansı, Kalan 1. Kal�te Oranı, Kayıp Oranı
vb.) 

* Aynı yaklaşımla Üret�m B�r�m�, Müşter� ve Müşter� Grubu,
Departman, Personel, Bant ve Operatör karneler� elde ed�lmekted�r.



D�k�m Kontroller�
D�k�m Proses Kontrol
Bant Sonu Ön Kal�te Kontrol (100%)
D�k�m Ara Kontrol
Son Kal�te Kontrol (100%)

Kal�te / Ütü / Paket Kontroller�
Kal�te / Ütü / Paket Proses Kontrol
Paket Ara Kontrol

F�nal Kontrol
2. Kal�te Kontrol

S�par�ş - Operasyon Hata Anal�z�
Üret�m bandında yapılan kontrollerde
elde ed�len ver� operasyon ve hata
bazında gerçek zamanlı anal�z
ed�lmekted�r. *

S�par�ş üret�lmeye devam ederken veya
aynı model tekrar üret�me geld�ğ�nde
yapılan anal�z sonuçlarından faydalanılır.

Referans süreçler

* Aynı yaklaşımla Üret�m B�r�m�, Model
ve Varyant bazlı Kal�tes�zl�k ve Ölçü
Sapma Anal�zler� elde ed�lmekted�r.



DÖF
DÖF dosyalarınızı anahtar kel�meler, �l�şk�l� s�par�ş veya model, üret�m b�r�m� �le �l�şk�lend�reb�l�r.
İlg�l� süreç ve departman sorumluluğunda yapılan faal�yetler� tak�p edeb�l�rs�n�z.



Döf Uygulaması
Süreç Akışı, Bildirim Senaryosu

DÖF
OLUŞTURULDU

Sorumlu 

Talep Eden*

Dept. Yön.

Alt Dept. Yön.*

+Talep Eden

Dept. Yön.*

+Talep Eden Alt

Dept. Yön.*

TAMAMLANDI

Oluşturan

Talep Eden*

Dept. Yön.

Alt Dept. Yön.*

YÖNETİCİ
ONAYI

Sorumlu

DÖF Komite

KOMİTE ONAYI

Sorumlu 

Talep Eden*

Dept. Yön.

Alt Dept. Yön.*

+Talep Eden

Dept. Yön.*

+Talep Eden Alt

Dept. Yön.*

KOMİTE  
REVİZE 
TALEBİ

Sorumlu 

Dept. Yön. 

Alt Dept. Yön.*



Yatırım Get�r�s�
Kal�te ve üret�m süreçler�n�n d�j�talleşt�r�lmes� �le 2 yıl sonunda elde ed�len gel�ş�m, d�j�talleşme önces� 3 yıllık kayıp
kr�terler�yle kıyaslanmaktadır.
F�rmanın c�rosu ortalama 25.000.000 €/yıl olarak alındığında öne çıkan üç kayıp kr�ter�nde sağlanan fayda 46.500 €/yıl
olarak kabul* ed�lmekted�r.

2. Kal�te Oranı

Önces�**    %3,50
Sonrası**   %2,80 (+%20,00)
Kazanç         35.000 €/yıl

Eks�k Yükleme Oranı

Önces�    %0,83
Sonrası   %0,70 (+%15,66)
Kazanç     6.500 €/yıl

Reklamasyon

Önces�     %0,28
Sonrası    %0,18 (+%35,71)
Kazanç      5.000 €/yıl

*  Organ�zasyonun gel�ş�m�nde, d�j�talleşmen�n katkısı f�rma tarafından %20 olarak kabul ed�lmekted�r.
** Kr�ter önces� ve sonrası oranları yıllık kaybın c�roya oranı �le hesaplanmıştır.



Yapay Zeka Tabanlı
R�sk Yönet�m S�stem�

Rol bazlı R�sk Tak�p Uygulaması
Model, S�par�ş, Tedar�kç� bazlı R�sk Anal�z Uygulaması
Sezg�sel Kal�te Kontrol Uygulaması
Benzerl�k Tesp�t�, Anormall�k Tesp�t�, R�sk Tahm�n�



Rol bazlı R�sk Tak�b�; 

S�par�ş Tanımı
Üret�m Planı Tanımı
R�sk Anal�z�
Ön Üret�m Toplantısı
KG Kontrol Formu Tanımı

Tavs�ye elde etme zamanı

Üret�m
Kal�te Güvence
Modelhane
GKK

Çalışılan roller

Zamanında yükleme
Kapas�te kullanımı
Planlanan/gerçekleşen
mal�yet tutarlılığı

Kal�te r�sk tak�b� sonrası

olası r�skler�n tesp�t�, tak�b�, �lg�l� k�ş�lere �kaz ve görev ataması yapılmaktadır



Model, S�par�ş, Tedar�kç� bazlı R�sk Anal�z� Sezg�sel Kal�te Kontrol
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